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Protokol o zkousce CMM

L 1452

Objednavka Obiednavka & XXXXX

Protokol &.: 000 - 0000
Zakaznik XAXXXX Kontaktni osoba: XXXXX
XXXXX Misto méfeni: Mérova laboratof
XXXXX Klimatizovano: Ano
CMM CMM vyr. €.:  Na$§ GMT 46-17-0003 Snimaci systém:
Typ CMM: GMT 46_17 / CNC Snimaci hlava: PH10M, 7W5530
Rok vyroby: 2008 ProdlouZeni: 0 mm
méfici sonda: TP 200
Mefici rozsah: Osa X: 750 mm Vyrobni &islo sondy: 6W0106, 6E1208
OsaY: 900 mm Pramér dotyku: 6.0 mm
Osa Z: 600 mm Delka dotyku: 30 mm
Zkousgka Dle normy: ISO 10360-2 // 1ISO 10360-5
Etalony: V8echny pro zkousku CMM pouZité etalony podIéhaji pravidelné kalibraci.
Identifikace a kopie titulnich stran kalibracnich listd jsou pfiloZzeny
jako Fadny doklad navaznosti na narodni etalon délky.
Nejistota méfeni je definovana jako rozsifena nejistota méfeni
na hladiné vyznamnosti 95% s koeficientem rozsifeni K=2.
Parametry zkousky: Vysledek zkousky:
- Chyba snimani zkou$eno na kouli  vyhovuje
- Mé&feni délky soub&zné s osami zkouseno stupfiovou mérkou  vyhovuje
- Mé&feni soubé&zné s rovinou zkou&eno stupfiovou mérkou  vyhovuje
- Méfeni délky uhlopfiéné v prostoru zkou$eno stupriovou mérkou vyhovuje
Celkovy vyrok:
Pro vy3e uvedeny méfici stroj za aktualnich podminek prostfedi byla prokazana
specifikovana pfesnost ve vSech zkousenych parametrech.
Doplfiujici poznamky:
- Zadny -
Prejimka Timto potvrzujeme spravnost a fadné provedni zkousky pfesnosti.

a spravnost zkuSebniho protokolu.potvrzena
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Chyba snimani jednotlivého snimace
Zkouska Nejistota snimani 3D 25 mé&fenymi body na kouli

Identifikace normalové koule: ZL-B2606

Primér dotyku: 5.9909 mm

Praimér zkuebni koule 29,9907 mm

Teplota CMM (X,Y,2): 20.50°C/20.40°C/21.10°C

Max. pfip hodnota (Pgry, mee): 6.0 um

Zjisténa hodnota: 5.3 um

VyuZiti tolerance: 89.11 %

Vysl. zkousky: Vyhovuje
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Maximalni dovolena chyba indikace (udaj uzivatel):
pro snimac s nejimensim mozZnym stranovym vyloZzenim
Eo,mpe =6.0 um+ (L /166.6 mm ) um
Bez omezeni maximalni hodnoty
(plati v celém rozsahu)

(0 mm)

pro snima¢ s vétsim stranovym vylozenim (150 mm)

Eqsol wee = 6.0 Mm + ( L/166.0 mm ) MM
Bez omezeni maximalni hodnoty
(plati v celém rozsahu)

Odchylka pFi méreni délky (Celkové vyhodnoceni véech mérenych délek)
Zkouska Odchylka pfi méreni délky stupfiovou mérkou
AlwaiD-200901-MB022

Identifikace stupfiové mérky:

Teplotni kompenzace: Globalné: Pomoci Prog. iti_Check

Lokaln&: AlwaiD-200901-MB022
Teploty:
Osa X CMM: od: 20.10°C do: 20.90°C
Osa Y CMM: od: 20.00°C do: 20.70°C
Osa Z CMM: od: 20.20°C do: 21.20°C
Etalon: od: 20.40°C do: 20.90 °C
Pocet zkouSenych poloh zkus. télesa: 7
Poc&et mérfenych délek : 7758
PocCet mimo toleranci: 0
Vyuziti tolerance: 92.26 %

Pri vyhodnoceni bylo zohlednéno:

- Nejistota zkuSebni metody s (0.3 + L x 1.2/ 1000 mm) um Vysl. zkousky: Vyhovuije

Souhrnné zobrazeni viech naméfenych odchylek ze v8ech méreni

o = méreni Uhlopficné v prostoru

x = méfeni ve sméru 0s

odchylka / um
9,6 um
8,6 um

-8,0 N -8,6 um
-9,6 um

[ [ [ | | \ |
0 100 200 300 400 500 600
méfena delka / mm

Protokol ¢.: 000 - 0000 z 11.05.2017 strana 3z 8

ALWAID s.r.0., zku$ebni laboratof &. 1452 je akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005.




Protokol o zkousce CMM

L 1452

A ALWAID

ALWAID s.t.0., Milonice 68, CZ- 679 22

Méreny soubor: X_stred1.dmo

Méreni soubezné s osou X

odchylka / um Méfeno bez vyloZeni snimade | Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 pym /m K
9,6 pm Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MB0
6,0 / 8.6 um St BT Elavmon -
5,7 Teploty
i CMM Stupfiova mérka
0 X: 20,90 °C
Y: 20,70 °C Stied: 20,90°C
-5,7 Z: 21,20°C
6.0 \ 86 Hm Teplaini kompenzacs
B BIE Globalné: Pomoci iti_Check
wp Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet mérenych délek : 1128
| \ [ [ | [ | Podet mimo toleranci: 0
0 100 200 300 400 500 600 Vinlﬁ tolerance: 39,27 %
mérena délka / mm Podle ISO 10360-2: Vyhovuje
Mé&feny soubor: Y_stred1.dmo Méreni soubezné s osou Y
odchylka / um Méfeno bez vyloZeni snimace | Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/m K
9,6 um Stupriovéd mérka: AlwaiD-200901-MB0
6,0 / 8,6 um Azimut:  90,3° Elevace: -1°
57 Teploty
¥ B iy : § ox CMM Stupfiova mérka
0% > X: 20,90 °C
Y: 20,70 °C Stfed: 20,40 °C
-5,7 Z: 21,20°C
60 \ “B8um Tepiotn! fnmpenzace
B Globalné: Pomoci iti_Check
O H Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet mérenych délek : 1128
[ [ [ | T [ | Podet mimo toleranci: 0
0 100 200 300 400 500 600 Viniﬁ tolerance: 46,26 %
mé&fena délka / mm Podle ISO 10360-2: Vyhovuje
Méfeny soubor: Z_stred1.dmo Méfeni soubezné s osou Z
odchylka / um M&feno bez vyloZeni snimace | Tepl. koef. roztaZznosti: 11,5 um/mK

9,6 um

/ 8,6 pm

&

-5,7
-6,0
-9,6 um
\ [ [ [ [ [ |
0 100 200 300 400 500 600

mérena délka / mm

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MBO

Azimut; 74° Elevace: 89,8°
Teploty
CMM Stuphova meérka
X: 20,10 °C
Y: 20,00 °C Stfed: 20,40 °C
Z: 20,20 °C
Teplotni kompenzace
Globalné: Pomoci iti_Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet méfenych délek : 990
Pocet mimo toleranci: 0
Vyuziti tolerance: 68,28 %

Podle 1SO 10360-2: Vyhovuje
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Mé&reny soubor: Rov.U1.dmo
Méfeno s vyloZzenim snimace 150 mm

9,6 um

/ 8,6 um

odchylka / um

Parallel zu Ebene 1, Ghlopficné 1
Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/ mK

Stupniova mérka: AlwaiD-200901-MB0

6,0 Azimut: 358,7 ° Elevace: -1°
5,7 Teploty
CMM Stupnova mérka
X: 20,50 °C
Y: 20,50 °C Stfed: 20,60 °C
' Z: 20,40 °C
60 \ 5 m Teplatn: koimpensacs
96 um Globalné: Pomoci iti_Check
SO H Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet mérenych délek : 1128
[ I I I I I I Podet mimo toleranci: 0
0 100 200 300 400 500 600 Vyuziti tolerance: 40,87 %
méfena délka / mm Podle 1SO 10360-2: Vyhovuje
Méfeny soubor: Rov.U2.dmo | Parallel zu Ebene 1, Uhlopfiéné 2
odchylka / ym Mé&feno s vyloZenim snimade 150 mm | Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 pm/m K

9,6 um
8,6 um

-8,6 um
-9,6 um

| I I I I | I

0 100 200 300 400 500 600

mérena délka / mm

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MBO

Azimut: 317,3° Elevace: 30,2°
Teploty
CMM Stupriova mérka
X: 20,40°C
Y: 20,40 °C Stred: 20,50 °C
Z: 20,40°C
Teplotni kompenzace
Globalné: Pomoci iti_Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet méfenych délek : 1128
Poc¢et mimo toleranci: 0
Vyuziti tolerance: 64,02 %

Podle 1SO 10360-2: Vyhovuije
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Méreny soubor: X+Y+Z+3.dmo

odchylka / um Mérfeno bez vyloZzeni snimace

6,0
5.7

100 200 500 600

mérena délka / mm

Méreni uhlopf. v prostoru X+ Y+ Z+
Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/ mK

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MB0

Azimut: 396° Elevace: 30,2°
Teploty
CMM Stupriova mérka
X: 20,40 °C
Y: 20,30 °C Stfed: 20,70 °C
Z: 20,50 °C
Teplotni kempenzace
Globalné: Pomoci iti_ Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace

Pocet mérenych délek : 1128
Pocet mimo toleranci: 0
Vyuziti tolerance: 80,42 %

Podle 1SO 10360-2: Vyhovuje

Méreny soubor: X-Y+Z+3.dmo

odchylka / pm Méfeno bez vyloZzeni snimace

200 300 400 500 600

mérena délka / mm

Méreni Uhlopf. v prostoru X- Y+ Z+
Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/ mK

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MB0

Azimut: 136,3° Elevace: 30,2°
Teploty
CMM Stupriova mérka
X: 20,30 °C
Y: 20,20 °C Stfed: 20,60 °C
Z: 20,50 °C
Teplotni kompenzace
Globalné: Pomoci iti_ Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocéet mérenych délek : 1128
Pocet mimo toleranci: 0
VyuZiti tolerance: 92,26 %

Podle ISO 10360-2: Vyhovuje

Mé&feny soubor: X-Y-Z+3.dmo
Méfeno bez vyloZzeni snimace

=)

-5,7
6.0 \ -8,6 um
-9,6 ym
I ( l | I ] l
0 100 200 300 400 500 600

mérena délka / mm

Méfeni Uhlopf. v prostoru X- Y- 7+
Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/ mK

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MB0

Azimut: 222,8° Elevace: 30,2°
Teploty
CMM Stupfiova mérka
X: 20,40°C
Y: 20,20 °C Stfed: 20,70 °C
Z: 20,50°C
Teplotni kompenzace
Globalné: Pomoci iti_Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Poget méfenych délek : 1128
Poget mimo toleranci; 0
VyuZiti tolerance: 73,94 %

Podle ISO 10360-2: Vyhovuje

Mérfeny soubor: X+Y-Z+3.dmo
Mé&feno bez vyloZzeni snimace

odchylka / um
6,0
5.7
oF

'8'5 um

-9,6 um

-5,7
-6,0

\ | \ | L | \
100 200 300 400 500 600
méfena délka / mm

Méreni uhlopf. v prostoru X+ Y- Z+
Tepl. koef. roztaznosti: 11,5 um/ mK

Stupriova mérka: AlwaiD-200901-MBO

Azimut: 317,3° Elevace: 30,2°
Teploty
CMM Stupriova mérka
X: 20,30 °C
Y: 20,30 °C Stfed: 20,60 °C
Z: 20,50°C
Teplotni kompenzace
Globalné: Pomoci iti_Check
Lokalné: Bez teplotni kompenzace
Pocet méfenych délek : 1128
Pocéet mimo toleranci: 0
VyuZiti tolerance: 68,40 %

Podle 1ISO 10360-2: Vyhovuije
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@ Cesky metrologicky institut i
Okruzni 31, 638 00 Brno K 2202

tel. +420 545 555 111, fax +420 545 222 728, www.cmi.cz

Kalibraéni laborato¥ & 2202 akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

Pracovisté: Laboratofe primarni metrologie Praha, V Botanice 4, Praha 5, 150 72
Oddéleni technické délky, tel. +420 257 288 387, fax +420 257 328 077

KALIBRACNI LIST

8015-KL-S0120-15

Datum vystaveni: 30. biezna 2015 List 1 z | listh
Zakaznik: ALWAID s.r.o0.

Milonice 68

679 22 Lipivka
Meéridlo: Kalibraéni koule keramicka

Cislo: B2606
Pouzité ctalony: Ttisouradnicovy méfici stroj SIP CMMS3, sériové &islo 603

Kalibrac¢ni list ¢islo: 8015-KL-X0002-14

Kalibra¢ni postup: Kalibrace byla provedena dle metodiky ¢islo 815-MP-C503. Povrch koule byl
definovéan ze 100 rovnomérné rozlozenych méficich bodi. Vypoget priméru byl
proveden metodou nejmensich &tvercd.

Podminky prostiedi:  Teplota v laboratofi: (20,0 £ 0,2) °C

Vysledky kalibrace: Méfena veli¢ina Naméiend hodnota | Nejistota méfeni U
Priumér koule 29,9907 mm 0,0006 mm
Odchylka tvaru od idedlni koule 0,0009 mm 0,0009 mm

Standardni nejistota méfeni byla urfena v souladu s dokumentem EA—4/02. Uvedena rozsifena nejistota méient je
sou¢inem standardni nejistoty méfeni a koeficientu &, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti priblizng 95 %,
coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu roz3ifeni k = 2,

Vysledky kalibrace byly ziskdny za podminek a s pouzitim postupu uvedenych vtomto kalibragnim listé
a vztahuji se pouze k dobé a mistu provedeni kalibrace.

Datum kalibrace: 30. bfezna 2015

Kalibraci provedl:

Vedouci oddéleni:

S,
- S &Y S ) %em_

Pavel Skalnik Doc. Ing. Vit Zeleny, CSe.

i

Tento dokument nesmi byt bez pisemného souhlasu providgjici laboratofe rozmnoZovdn jinak ne? v celkavém poctu listi.
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